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MC 40

1

Grundlegende Hinweise

B Pbo

Zur Vereinfachung wird im Folgenden nur die Artikelbezeichnung MC 40 verwendet.

Grundvoraussetzung fiir den sicherheitsgerechten Umgang und stérungsfreien Betrieb des
MC 40 ist die Kenntnis und Beachtung der Sicherheitshinweise.

1.1 BestimmungsgemaéaBe Verwendung

WARNUNG: Der MC 40 ist ausschlieBlich fur Abisolier- und Crimparbeiten bestimmt.

Dabei sind Leiter und Aderendhulsen mit Querschnitten bzw. Hulsenlangen nach ,Ver-
wendbare Aderendhulsen und Nachristsatze” auf Seite 2-2 zu verwenden.

In den Einfuhrungstrichter am MC 40 durfen nur die zur Verarbeitung vorgesehenen iso-
lierten Leiter eingefiihrt werden. Auf keinen Fall dirfen Sie massive Metallteile oder ahn-
liche Gegenstande einflhren. Auf diese Weise werden die Abisoliermesser zerstort.

Eigenméachtige Umbauten, die Uber das Umristen hinausgehen und Veranderungen am
MC 40 sind aus Sicherheitsgriinden verboten.

ACHTUNG: Die Beachtung aller Hinweise und die Einhaltung der vorgeschriebenen Be-
triebsbedingungen gehdren zur bestimmungsgeméaten Verwendung.

WARNUNG: Der MC 40 ist nur zu benutzen
—  fur die bestimmungsgemaéBe Verwendung und
— insicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand.

WARNUNG: Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung und Instandhaltung
des MC 40 zu tun haben, missen

— entsprechend qualifiziert sein und
— dieses Anwenderhandbuch genau beachten.

Mit dem MC 40 kdénnen wahlweise:
— Leiter vollautomatisch abisoliert werden oder
— Leiter vollautomatisch abisoliert und mit Aderendhulsen verpresst werden.

Verarbeitet werden flexible Leiter der Klasse 2, 5 und 6 nach DIN VDE 0295 und Aderend-
hilsen als lose Ware nach DIN 46228-4.

ACHTUNG: Verwenden Sie nur Aderendhulsen und Ersatzteile von GLW (siehe ,Ersatz-
teile” auf Seite B-2).

Zugelassene Bediener
Am MC 40 duarfen nur autorisierte und eingewiesene Bediener arbeiten.
Der Bediener ist im Arbeitsbereich Dritten gegentber verantwortlich.

Der Betreiber muss
— dem Bediener das Anwenderhandbuch zugénglich machen und
— sich vergewissern, dass der Bediener es gelesen und verstanden hat.

1-1
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Grundlegende Hinweise
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1.2 Arbeitsplatze

ACHTUNG: Fur Betrieb und Lagerung sind zu vermeiden:

— feuchte oder staubige Orte und

— Orte, die hoher Warme, direkter Sonneneinstrahlung oder niedrigen Temperaturen
ausgesetzt sind (Betriebsbereich: 15 °C bis 35 °C).

ACHTUNG:
Bei Ortsveranderung von einem kalten an einen warmen Ort kann sich Kondensat bilden.
e Vor Einsatz des MC 40 Fronttir 6ffnen und Kondensat verdunsten lassen.

ACHTUNG:
e Verschutten Sie keine Flussigkeiten auf dem MC 40.
e Setzen Sie den MC 40 keinen starken Erschitterungen und StéBen aus.

ACHTUNG:
¢ Druckluftschlauche vor Hitze, Ol und scharfen Kanten schiitzen.

1.3 Zu lhrer Sicherheit

WARNUNG: Die Fronttlr ist zur Sicherheit des Bedieners eingebaut. Sie darf unter kei-
nen Umstanden verandert, entfernt oder durch Umbauten umgangen werden.

WARNUNG:
* Verwenden Sie nur gefilterte Druckluft mit einem maximalen Druck von 6 bar.

WARNUNG:
¢ Betreiben Sie den MC 40 nur bei geschlossener Fronttur.

e Ziehen Sie vor allen Arbeiten, bei denen die Fronttir gedffnet werden muss (z. B.
Umrusten, Abhilfe), den Netzstecker und kuppeln Sie das Geréat von der Druckluft ab.

¢ Schalten Sie in Arbeitspausen sowie bei Nichtgebrauch den MC 40 aus und kuppeln
Sie das Gerat von der Druckluft ab.

e Ziehen Sie zum Abkuppeln nicht am Druckluftschlauch.
* Vergewissern Sie sich, dass keine fremden Gegenstande im Inneren des Gehauses

liegen.

Aus Sicherheitsgriinden schaltet sich der MC 40 automatisch aus, wenn Sie ihn von der
Druckluft abkoppeln.

WARNUNG:
»  Ziehen Sie vor dem Offnen des Gehauses den Netzstecker und kuppeln Sie das Ge-
rat von der Druckluft ab.

102648_de_02
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MC 40

2 Beschreibung des MC 40

2.1 Lieferumfang

1 Grundgerét
2 Fordertopf
3 Netzkabel
4 Sechskantschlissel
5 Hilsenaufnahme
6 Hulsenwendeblock
7 Litzen-Zentriertrichter
8 Abfallfach
9 Anwenderhandbuch
10 Abdeckhaube
11 Vereinzelungsplatte
Die Teile haben den gleichen
Farb-Code wie die Aderend-
hulsen (nach DIN-Farbreihe).
Tabelle 2-1 Lieferumfang
Gerat Lieferumfang
MC 40 und MC 40L Grundgerat
Netzkabel
Abfallfach
Abdeckhaube
Sechskantschlissel 4 5/32"
Nur MC 40L Fordertopf 0,5...1,5mm?
Vereinzelungsplatte 0,5...1,5 mm?
Litzen-Zentriertrichter 0,5...0,75mm2und 0,75 ... 1,5 mm?
Hulsenwendeblock 0,5...1,5mm?
Hiilsenaufnahme 0,5/0,75/1,0/1,5 mm?, 4 Stiick
Crimpbacken 0,5 ... 2,5 mm? (8 mm Crimplénge)

Abisoliermesser mit Messerhalter

2-1 102648_de_02



Beschreibung des MC 40

2.2 Verwendbare Aderendhiilsen und Nachrustsatze

Mit dem MC 40 kdénnen wahlweise:
— Leiter vollautomatisch abisoliert werden oder
— Leiter vollautomatisch abisoliert und mit Aderendhulsen verpresst werden.

Verarbeitet werden flexible Leiter der Klasse 2, 5 und 6 nach DIN VDE 0295 und Aderend-
hilsen als lose Ware nach DIN 46228-4.

Folgende lose Aderendhulsen kénnen mit dem MC 40 verarbeitet werden:

Tabelle 2-2 Verwendbare Aderendhiilsen
Grundgerédt | Querschnitt | Hiilsenldnge | DIN-Farb- | Bemerkung Artikel-Nr.
mm? mm reihe
MC 40 0,25/0,34 6 elb/tiirkis MC 40-TOOLKIT 0,34/ 6 MC4 E025-6
0,25/0,34 8 9 MC 40-TOOLKIT 0,34/ 8 MC4 E025-8
0,50 6! in MC 40 ent-
0,50 8 . halten
0,50 10 weifs
0,50 121
0,75 6!
0,75 8 grau
0,75 101 Fir Abisolier-/Hiillsenlangen von 6, 10
0,75 12 oder 12 mm miissen Startbolzen, Crimp-
1,00 6! backen und Hulsenanschlag umgerUstet
1,00 8 ot werden.
1,00 10’
1,00 121
1,50 6!
1,50 81 schwarz
1,50 10
1,50 121
2,50 8 blau MC 40-TOOLKIT 2,5/ 8 MC4 E2,5
4,00 10 grau MC 40-TOOLKIT 4,0/10 MC4 E4-10
MC 40L 4,00 10 grau MC 40L-TOOLKIT 4/10-12 MC4 E4-10/12
12
’ e - -
6,00 12 gelb MC 40L-TOOLKIT 6-12 MC4 E6
10,00 12 rot MC 40L-TOOLKIT 10-12 MC4 E10

T Im Grundgerat MC 40 sind Startbolzen, Crimpbacken und Hiilsenanschlag fiir eine Crimplénge von 8 mm einge-

baut.

Die Nachristsatze MC 40...-TOOLKIT.... bestehen aus einem Koffer mit

—  Férdertopf

— Hulsenwendeblock

— Litzen-Zentriertrichter
— Hilsenaufnahme

— Vereinzelungsplatte
— Abisoliermesser (nur MC 40L-TOOLKIT)
—  Crimpbacken (nur MC 40L-TOOLKIT)

102648_de_02
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MC 40

1 Bedienfeld

2  Fordertopf

3 Turverriege-
lung

4  Einflhrungs-

trichter

5 Fronttar

6 Luftdruck-
regler

2.3  Ubersicht iiber die Bedienteile

Bild 2-1 Bedienteile

Siehe Beschreibung auf Seite 2-4
Vorratsbehalter fir Aderendhlilsen

Verriegelt die Fronttur. Die Fronttir wird
durch Eindricken des unteren Segmentes
gedffnet und durch Drlicken auf das obere
Segment geschlossen.

Der Leiter wird durch den Einflhrungstrich-
ter in den MC 40 gefihrt.

Schiitzt den Bediener vor den beweglichen
Teilenim MC 40. Der MC 40 arbeitet nur bei
geschlossener Fronttur.

Einstellen des Luftdruckes

Zum Einstellen den Regler nach oben zie-
hen und durch Drehen nach rechts (+) oder
links (-) Luftdruck einstellen.

7 Manometer

8 Wasser-
abscheider

9 Entleer-
ventil

10 Netzan-
schluss

11 Druckluft-
anschluss

Anzeige des mit dem Luftdruckregler
eingestellten Luftdruckes

Gefal fir Kondenswasser

Zum Entleeren des Wasserabschei-
ders

Gerateanschluss fur das Netzkabel, mit
integrierter Feinsicherung und Schal-
ter, Weitbereichs-Netzteil 120 ... 240 V

Gerateanschluss an die Druckluftver-
sorgung

2-3
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Beschreibung des MC 40

2.4 Bedienfeld

Tabelle 2-3

Tastenfunktionen

Taste

Anzeige

Funktion der Taste

Betriebsart wéahlen

Nur Abisolieren
Zum Prifen der Einschneidetiefe des Messers.
Die LED auf der Taste leuchtet.

Abisolieren und Crimpen
Die LED auf der Taste leuchtet.

}) i
100 %

)

52%

Geschwindigkeit vom Foérdertopf @ndern

Zum schnellen Fullen des Férdertopfes, wenn neue
Aderendhtilsen eingefullt wurden. Im Display wird 100 %
angezeigt.

Uber die Pfeiltasten kann die Geschwindigkeit des
Fordertopfes verandert werden. Im Display wird die Ge-
schwindigkeit in Prozent angezeigt.

- 00000

Zahler auf Null setzen

Driicken der set/reset-Taste fur zwei Sekunden setzt den
Zahlerstand auf Null.

g &

Zahlrichtung dndern

Drlicken der set/reset-Taste fur fliinf Sekunden wechselt
die Z&hlrichtung. Die Z&hlrichtung wird im Display ange-
zeigt.

& Vorwarts (1,2, 3, ...)
w Rickwarts (..., 3,2, 1)

Beim Ruckwartszahlen erscheint bei Stlickzahl 0 eine
Zielflagge. Das Geréat kann nicht mehr gestartet werden.
Den MC 40 ausschalten und wieder einschalten. Der
MC 40 wechselt in den Vorwéartszahl-Modus.

H

v 00647

Zahlerstand beim Rickwaértszahlen andern
Kurz die set/reset-Taste drlicken, um den Zahlerstand zu
andern. Die ausgewahlte Ziffer blinkt.

Die ausgewaéhlte Ziffer kann mit der Plus- oder der
Minus-Taste geandert werden.

Uber die Pfeiltasten kann eine andere Stelle innerhalb
der funfstelligen Zahl ausgewahlt werden.

Zum Speichern die set/reset-Taste erneut drucken.

102648_de_02
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MC 40

3 In Betrieb nehmen und bedienen

3.1 Aufstellungsort wahlen

ACHTUNG: Der Aufstellungsort muss eben und waagerecht sein.

— feuchte oder staubige Orte und

ausgesetzt sind (Betriebsbereich: 15 °C ... 35 °C).

ACHTUNG: Fiir Betrieb und Lagerung sind zu vermeiden:

— Orte, die hoher Warme, direkter Sonneneinstrahlung oder niedrigen Temperaturen

densat bilden.

ACHTUNG: Bei Ortsveranderung von einem kalten an einen warmen Ort kann sich Kon-

¢ Vor Einsatz des MC 40 Fronttir 6ffnen und Kondensat verdunsten lassen.

ACHTUNG:

¢ Verschutten Sie keine Flussigkeiten auf dem MC 40.
e Setzen Sie den MC 40 keinen starken Erschitterungen und StéBen aus.

ACHTUNG:

QDo O 06

e Druckluftschlauche vor Hitze, Ol und scharfen Kanten schiitzen.

3.2 Querschnitt festlegen

Prufen Sie, ob der MC 40 fur den gewlinschten Querschnitt ausgerustet ist. Bei Bedarf ris-

ten Sie den MC 40 um (siehe ,Umrlsten” auf Seite 5-1).

2 =

| _—
0,5-0,75 / 017

2 0,5-1,5

Bild 3-1 Beispiel fiir MC 40 (Werte in mm?)

MC 40-TOOLKIT 2,5/8

3-1
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In Betrieb nehmen und bedienen

3.3 Abisolieren und Verpressen

Mit dem MC 40 kdénnen wahlweise:
— Leiter vollautomatisch abisoliert werden oder
— Leiter vollautomatisch abisoliert und mit Aderendhulsen verpresst werden.

Hilsenaufnahme liberprifen

A WARNUNG: Verletzungsgefahr!

Ziehen Sie den Netzstecker und kuppeln Sie die
Druckluft ab, bevor Sie die Fronttlr 6ffnen!

e MC 40 mit Netzschalter ausschalten.
¢ Netzstecker ziehen.

¢ Druckluftanschluss abkuppeln.

e Fronttar 6ffnen (1).

A Abisolieren

* Prifen, ob Hilsenaufnahme und Litzen-Zentriertrichter fiir den
Leiterquerschnitt geeignet sind.
Bei Bedarf umristen (siehe Seite 5-1).

e  Prifen, ob Hulsenaufnahme (2) frei von Aderendhulsen ist.

B Abisolieren und Verpressen
¢ Richtige Querschnitteinstellung prifen.
Bei Bedarf umrusten (siehe Seite 5-1).

e Aderendhilsen in Férdertopf fullen
(max. 500 Stiick (MC 40)/max. 200 Stick (MC 40L)).

e Fronttlr schlieBen.

Leiter richten

e Vor der Bearbeitung den Leiter annédhernd gerade richten.
a) Biegungin Ordnung, maximal 2 -3 mm auf 6 mm Lange
b) Zu groBe Biegung

Leiter zuschneiden

e Leiter sauber und gerade abschneiden.
a) Richtiger Schnitt
b) Schnittflache schrag
c) Schnittflache gequetscht, Einzeladern herausgezogen
d) Schnittflache gequetscht

102648_de_02 3-2




MC 40

MC 40 anschlieBen

@ MC 40: 4,5 bar ... 6 bar gefilterte Luft

MC 40L: 5 bar ... 6 bar gefilterte Luft

Druckluftanschluss (1) an Druckluftversorgung anschlieBen.

Luftdruck am Manometer (2) prifen:

Betriebsdruck 5 bar, mindestens 4,5 bar (MC 40)
Betriebsdruck 5,5 bar, mindestens 5 bar (MC 40L)

Luftdruck bei Bedarf einstellen. Dazu Luftdruckregler (3) nach
oben ziehen, Luftdruck durch Drehen (4) nach rechts (+) oder
links (-) einstellen und anschlieBend Regler (5) nach unten dru-
cken.

Netzstecker am Netzanschluss des MC 40 und Schukostecker
an Netzsteckdose anschlieBen.

Leiter abisolieren

A Abisolieren

Taste ,Abisolieren” dricken.

B Abisolieren und Verpressen

o) Taste ,Abisolieren und Verpressen® dricken.
Geschwindigkeit des Fordertopfes einstellen.

Warten, bis Aderendhiilse an Vereinzelungsplatte (1)
sichtbar ist.

Aund B

Leiter gerade in den EinfUhrtrichter schieben, bis er anschlagt.
Sobald der MC 40 startet, den Leiter immer leicht unter Zug
halten.

Der Leiter wird automatisch abisoliert.
Nach Stillstand des MC 40 Leiter gerade herausziehen.

° Bei Betriebsstérungen bzw. unsachgemégBer Abisolie-
1 rung siehe Seite 6-1.

AuBer Betrieb setzen

Bei Bedarf Zahler ablesen und auf Null zurticksetzen.
MC 40 mit Netzschalter ausschalten.

3-3
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Wartung

4 Wartung

4.1

Tagliche Pflege

MC 40 saubern

A WARNUNG: Verletzungsgefahr!

Ziehen Sie den Netzstecker und kuppeln Sie die
Druckluft ab, bevor Sie die Fronttir 6ffnen!

e MC 40 mit Netzschalter ausschalten.
* Netzstecker ziehen.

e Druckluftanschluss abkuppeln.

e Fronttdr 6ffnen (1).

e Schublade (2) entleeren.

* Innenraum séubern.

e Schublade (3) einsetzen.

e Fronttar schlieBen (4).

Kondenswasserstand priifen

A WARNUNG: Verletzungsgefahr!
Ziehen Sie den Netzstecker ziehen und kuppeln Sie

ben.

die Druckluft ab, bevor Sie das Entleerventil abschrau-

¢ Wasserstand im Wasserabscheider (1) prufen.

Falls Wasser im Wasserabscheider ist:

e MC 40 mit Netzschalter ausschalten (2).
* Netzstecker ziehen (3).

¢ Druckluftanschluss abkuppeln (4).

e GefaB unterstellen (5).

¢ Entleerventil (6) abschrauben.

e Wasser ablassen.

e Entleerventil (7) aufschrauben.
¢ Netzstecker anschlieBen.

e Druckluftanschluss ankuppeln.

102648_de_02
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MC 40

4.2 Abisoliermesser einstellen und wechseln

Abisoliermesser ausbauen

A WARNUNG: Verletzungsgefahr!
Ziehen Sie den Netzstecker und kuppeln Sie die
Druckluft ab, bevor Sie die Fronttlr 6ffnen!

e Entriegelungshebel (1) nach vorne ziehen.
¢ Hulsenwendeblock (2) nach unten abziehen.

e Hulsenaufnahme (1) nach oben abziehen und aus Halterung
entnehmen (2).

e Schieber nach oben schieben und Halterung (2) nach vorne
abziehen.

e Zweite Halterung in gleicher Weise ausbauen.
¢ Die Litzen-Zentriertrichter (3) links und rechts herausnehmen.

A WARNUNG: Verletzungsgefahr!
Die Abisoliermesser sind scharf. Achten Sie darauf,
sich nicht zu verletzen.

¢ Die Abisoliermesser (4) links und rechts herausnehmen.
e Beiabgenutzten oder beschadigten Messern mussen diese er-
setzt werden.

e Sind die Messer in Ordnung, so kann die Stérung durch Kor-
rektur der Schnitttiefe am rechten Messer behoben werden.

4-2 102648_de_02



Wartung

MC 40: Abisoliermesser wechseln

A WARNUNG: Verletzungsgefahr!

Die Abisoliermesser sind scharf. Achten Sie darauf,
sich nicht zu verletzen.

T\
\ Linkes Messer

1 ¢ Innensechskantschraube (1) herausdrehen und altes Messer
(2) abnehmen.

¢ Neues Messer so auf Zapfen (3) aufsetzen, dass die schrédgen
Flachen (4) nach oben zeigen.

¢ Innensechskantschraube (1) festziehen

Rechtes Messer

¢ Innensechskantschraube (1) herausdrehen und altes Messer
(2) abnehmen.

* Neues Messer so aufsetzen, dass die glatte Flache (3) nach
oben zeigt.

¢ Innensechskantschraube (1) lose anziehen.

¢ Innensechskantschraube (4) |6sen.

* Exzenter Uber Nut (5) auf die richtige Schnitttiefe einstellen
(0 = Grundstellung).

e Messer gegen Exzenter driicken und beide Innensechskant-
schrauben (1) und (4) festziehen.

MC 40L: Abisoliermesser wechseln

A WARNUNG: Verletzungsgefahr!

Die Abisoliermesser sind scharf. Achten Sie darauf,
sich nicht zu verletzen.

¢ Innensechskantschraube (1) herausdrehen und altes Messer
(2) abnehmen.

1 * Neues Messer auf die Fihrungsstifte (3) aufsetzen.

2 MC 40L e Die Schnitttiefe der Abisoliermesser auf den zu verarbeitenden
Leiter anpassen.
Durch Verschieben der Messer kann die Einschnitttiefe
+0,25 mm verandert werden.

¢ Innensechskantschraube (1) festziehen.

e Zur Kontrolle einen Leiter abisolieren und die Schnitttiefe pri-
fen. Die Kupferlitze darf durch das Abisoliermesser nicht einge-
schnitten werden!

102648_de_02 4-3



MC 40

5 Umruisten

Querschnitt wechseln

Umriisten vorbereiten

A WARNUNG: Verletzungsgefahr!
Ziehen Sie den Netzstecker und kuppeln Sie die

Druckluft ab, bevor Sie die Fronttir 6ffnen!

e MC 40 mit Netzschalter (1) ausschalten.
¢ Netzstecker (2) ziehen.

e  Druckluftanschluss (3) abkuppeln.

e Fronttdr 6ffnen.

Nachrustsétze siehe Seite 2-2.

Férdertopf wechseln

° MC 40: Fordertopf bei einem Querschnittswechsel von
A | |05/0,75/1,011,5 & 2,5 wechseln.

MC 40L: Férdertopf bei jedem Querschnittswechsel
wechseln.

¢ Flugelschraube (1) abschrauben.

e Fordertopf zur Seite schieben (2), nach oben abnehmen (3)
und leeren.

ACHTUNG: Darauf achten, dass alle Aderendhllsen,
insbesonders im Schlitz unterhalb der Schikane, ent-
fernt werden.

e Fordertopf so aufsetzen, dass er in die Zentrierstifte gleitet und
die Fligelschraube festschrauben.

Hiilsenwendeblock wechseln

[ MC 40: Hilsenwendeblock bei einem Querschnitts-
1 wechsel von 0,5/0,75/1,0/1,5 <> 2,5 wechseln.

MC 40L: Hulsenwendeblock bei jedem Querschnitts-
wechsel wechseln.

e Entriegelungshebel (1) nach vorne ziehen.
e Hilsenwendeblock (2) nach unten abziehen.

* Entriegelungshebel in vorderer Stellung festhalten und Hilsen-
wendeblock mit gewlnschtem Querschnitt aufstecken.

e Entriegelungshebel einrasten lassen.

5-1
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ten

Hillsenaufnahme wechseln

o Die Hulsenaufnahme muss bei jedem Querschnitts-
1 wechsel gewechselt werden.

¢ Hilsenwendeblock ausbauen (siehe Seite 5-1).

e Hulsenaufnahme (1) nach oben ziehen, aus Halterung entneh-

men und in Transporthalterung (2) einsetzen.

e Hulsenaufnahme mit gewunschtem Querschnitt (3) in Halte-

rung einsetzen und nach unten dricken (4).

@ ACHTUNG: Einwandfreie Rastung prufen.

e Hulsenwendeblock einbauen.
Litzen-Zentriertrichter wechseln

° MC 40: Die Litzen-Zentriertrichter missen bei einem
1 Querschnittswechsel 0,5 «» 0,75/1,0/1,5 < 2,5 ge-
wechselt werden.

MC 40L: Die Litzen-Zentriertrichter missen bei jedem
Querschnittswechsel gewechselt werden.

e Hilsenwendeblock und Hulsenaufnahme ausbauen (siehe
oben).

e Schieber (1) nach oben schieben und Halterung (2) nach vorne

abziehen.
e Zweite Halterung in gleicher Weise ausbauen.
* Die beiden Litzen-Zentriertrichter (3) entnehmen.

e Die Litzen-Zentriertrichter mit gewlinschtem Querschnitt (4)
auf die Mithahmestifte (5) aufsetzen.

* Die Halterungen (6) aufsetzen und die Schieber (7) nach unten

driicken.
e Hulsenaufnahme und Hilsenwendeblock einbauen.

Abisoliermesser und Crimpbacken wechseln

MC 40: Kein Wechsel.

MC 40L: Die Crimpbacken und die Abisoliermesser
mussen bei jedem Querschnittswechsel gewechselt
werden.

°
1

* Den Schritten zum Ausbau des Litzen-Zentriertrichters folgen

(siehe oben).
¢ Die beiden Abisoliermesser (1 + 2) herausnehmen.
e Kassette (3) nach oben schieben.
¢ Die beiden Crimpbacken (4 + 5) herausnehmen.
¢ In umgekehrter Reihenfolge einbauen.

@ ACHTUNG: Einwandfreie Rastung prufen.

102648_de_02

5-2




MC 40

Vereinzelungsplatte wechseln

[ ]
1 schnittswechsel 0,5/0,75/1,0/1,5 <> 2,5 gewechselt

MC 40: Die Vereinzelungsplatte muss bei einem Quer-

werden.

MC 40L: Die Vereinzelungsplatte muss bei einem
Querschnittswechsel 4 <> 6 <> 10 gewechselt werden.

Vereinzelungsplatte (1) mit Sechskantschllssel abschrauben
und abnehmen (2)

Vereinzelungsplatte mit gewlnschtem Querschnitt aus Nach-
rustsatz entnehmen und anstelle der urspriinglichen Vereinze-
lungsplatte anschrauben.

5.2 Crimplange umstellen

Crimplange umstellen

[ ]
1 8 <> 10 mm mussen Sie Startbolzen, Crimpbacken und

MC 40: Bei einer Umstellung der Crimplange von 6 <>

Hulsenanschlag wechseln.

MC 40L.: Die Crimplénge (10 oder 12 mm bei 4 mm?)
wird mit einer Wahlscheibe umgestellt.

MC 40: Startbolzen wechseln

Den Schritten zum Ausbau von Abisoliermesser und Crimp-
backen folgen (siehe Seite 5-2).

Der Startbolzen ist mit einem Schieber fixiert. Schieben Sie
diesen nach unten (1).

Startbolzen herausdrehen (2) und austauschen.

MC 40: Hulsenanschlag wechseln

Oberhalb des Startbolzens befindet sich der Hulsenanschlag.

[ ]
1 nen Spezial-Schraubendreher (3). Dieser ist Teil der

Zum Wechseln des Hulsenanschlags benétigen Sie ei-

Nachrustsatze.

Hulsenanschlag herausdrehen und austauschen.

MC 40: Presspacken wechseln

Neue Crimpbacken einsetzen.
Einzelteile wieder montieren.

MC 40L: Wahlscheibe umstellen

Den Schritten zum Ausbau von Abisoliermesser und Crimp-
backen folgen (siehe Seite 5-2).

Wabhlscheibe (1) mit Hilfe eines Schraubendrehers auf die ge-
wunschte Crimplénge einstellen.

Der eingestellte Wert wird Uber der roten Markierung (2) ange-
zeigt.

Einzelteile wieder montieren.

5-3
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Stérungen beseitigen

6 Storungen beseitigen

6.1 MC 40 arbeitet nach dem Einschalten nicht

Netzleuchte priifen

Netzleuchte (1) leuchtet:
e  Luftdruck prifen.

Netzleuchte (1) leuchtet nicht:

e Prifen, ob der Netzstecker am Netzanschluss des MC 40 und
der Schukostecker an der Netzsteckdose angeschlossen sind.

e Prifen, ob die Stromversorgung an der Netzsteckdose in Ord-
nung ist.

» Falls sie in Ordnung ist, Netzsicherung priifen.

Netzsicherung priifen

A WARNUNG: Verletzungsgefahr!

Zur Prufung der Netzsicherung muss der Netzan-
schluss geoffnet werden. Ziehen Sie vorher den Netz-
stecker!

e MC 40 mit Netzschalter (1) ausschalten.
¢ Netzstecker (2) ziehen.

e Sicherungshalter (3) herausziehen.

¢ Netzsicherung (4) prifen.

e Defekte Netzsicherung durch Reservesicherung ersetzen.
Reservesicherung nachrusten.

*  Sicherungshalter einschieben.

@ ACHTUNG: Der Sicherungshalter muss einrasten.

Luftdruck priifen

e Druckluftanschluss (1) abkuppeln.

e Luftdruck am Manometer (2) prufen:
MC 40: 5 bar
MC 40L: 5,5 bar

Kein Druck vorhanden:

e Prifen, ob der Druckluftanschluss an der Druckluftversorgung
angeschlossen ist.

e Prufen, ob die Druckluftversorgung in Ordnung ist.

Druck betragt nicht 5 bar/5,5 bar:
e  Luftdruckregler (3) nach oben ziehen,

e Luftdruck durch Drehen (4) nach rechts (+) oder links (<) ein-
stellen.
¢ AnschlieBend Regler (5) nach unten dricken.
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MC 40

6.2  Startvorgang wird nicht ausgelést

Wenn der Leiter eingefuhrt wird, startet der MC 40 nicht.

Fronttiir prifen
e Prifen, ob die Fronttir (1) ganz geschlossen und verriegelt ist.

Luftdruck priifen

e Luftdruck am Manometer (1) prifen:
MC 40: 5 bar
MC 40L: 5,5 bar

Kein Druck vorhanden:

e Prifen, ob der Druckluftanschluss an der Druckluftversorgung
angeschlossen ist.

e Prifen, ob die Druckluftversorgung in Ordnung ist.

Druck betragt nicht 5 bar/5,5 bar:

¢ Druckluftanschluss abkuppeln

e  Luftdruckregler (2) nach oben ziehen,

e Luftdruck durch Drehen (3) nach rechts (+) oder links (-) ein-
stellen.

¢ AnschlieBend Regler (4) nach unten dricken.

Hilsenaufnahme priifen

A WARNUNG: Verletzungsgefahr!
Ziehen Sie den Netzstecker und kuppeln Sie die
Druckluft ab, bevor Sie die Fronttir 6ffnen!

e Entriegelungshebel (1) nach vorne ziehen.
e Hilsenwendeblock (2) nach unten abziehen.

e Prufen, ob die Hulsenaufnahme (3) richtig sitzt und in der Ku-
gelrastung eingerastet ist.

e Huilsenaufnahme einbauen.
¢  Fronttlr schlieBen.

6.3 Leiterisolation wird nicht vollstandig entfernt

Querschnitt prifen

e Wenn der Leiter nicht richtig abisoliert wurde, prifen Sie als Erstes, ob der MC 40 mit
dem richtigen Nachristsatz bestlickt ist.

* Passen Sie den Nachrustsatz dem gewahlten Leiterquerschnitt an (siehe Seite 5-1).

e Prifen Sie ebenfalls den Querschnitt des Leiters.

e Wenn die Stérung trotz richtigem Nachristsatz erneut auftritt, prifen Sie die Abisoliermes-
ser (siehe Seite 4-2).

6-2 102648_de_02



Stérungen beseitigen

6.4  Zufuhrung der Aderendhiilsen gestort

Fordertopf priifen

e Prufen, ob Flugelschraube (1) lose ist, ggf. nachziehen.
e Aderendhulsen in der Férderschnecke zurtickstreifen.
* Die Geschwindigkeit des Férdertopfes verandern.

b

Schikane prifen

e MC 40 mit Netzschalter ausschalten.

* Schikanenabdeckung mit Sechskantschllssel abschrauben.
e Defekte Aderendhiilsen entnehmen.

Hiilsenzufiihrung priifen

A WARNUNG: Verletzungsgefahr!

Ziehen Sie den Netzstecker und kuppeln Sie
die Druckluft ab, bevor Sie die Fronttlr 6ffnen!

e Vereinzelungsplatte (1) mit Sechskantschllssel abschrauben.
e Hulsenwendeblock (2) abnehmen.

e Draht durch Zufuhrung (3) schieben und ggf. verklemmte Ader-
endhilsen entfernen.

Hillsenwendeblock prifen

¢ Innensechskantschraube (1) am Hulsenblock mit Sechskant-
schllssel herausdrehen und Hilsenblock 6ffnen.

¢  Verklemmte Aderendhllsen entnehmen.
e Zuflihrungskanale (2) und Druckluftkanal (3) séaubern.
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A Technischer Anhang

A1 Technische Daten

Technische Daten

Netzanschluss 120 V/60 Hz ... 230 V/50 Hz
Leistungsaufnahme 50 VA
Druckluftanschluss
MC 40 mindestens 4,5 bar, maximal 6 bar
1/4"-Stecknippel-Innengewinde (Euro-Norm)
MC 40L mindestens 5 bar, maximal 6 bar
Druckluftverbrauch 1,2 I/Takt
Taktzeit
MC 40 13s
MC 40L 15s
Arbeitsbereich
MC 40 0,25 mm? ... 4 mm?
MC 40L 4 mm?... 10 mm?
Aderendhulsen lose nach DIN 46228-4
Verpressung trapezférmig (quadratisch auf Anfrage)
Leiter Klasse 2, 5 und 6 nach DIN VDE 0295
Steuerung elektrisch/pneumatisch
Zahler 5-stellig, rucksetzbar
Abmessungen (B xH x T) 240 mm x 390 mm x 490 mm
Gewicht 28 kg
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